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TE ORDER-NO.
TE Bestell-Nr.

REV. NO. OF POS.
Polzahl

CODE
Kodierung

                QUANTITY
                Stueck

ITEM
NO
ASSY

5

8

1

    TE LOGO RELATED TO MOLDING TOOL
    TE LOGO abhaengig vom Spritzgusswerkzeug

PN: 2-1564544-1 PN: 3-1564544-1 PN: 4-1564544-1

DIN 16901-140

PREFERRED MOUNTING SITUATION FOR CABLE TIE
Bevorzugte Montagestellung fuer Kabelbinder

DELIVERY CONDITION:
SECONDARY LOCKING DEVICE 
IN PRE-LOCKED POSITION
Lieferzustand:
2. Kontaktsicherung in Vorraststellung
 

1-1564544-1 AS SHOWN
1-1564544-1 wie gezeigt

ISO 8015

NOTES 
Bemerkungen 

 TE ORDER-NO.
      TE Bestell-Nr.

 CAVITY NUMBERING
      Kammerbezeichnung

 PRODUCTION DATE
      Produktionsdatum

 LETTER-INSERT FOR THE REVISION STATUS OF THE MOULD
      Schriftsatz fuer Aenderungszustand des Werkzeuges

 MATERIAL MARKING ACCORDING TO VDA 260
      Werkstoffkennzeichnung nach VDA 260

  6  BULK PACKAGING IN CORRUGATED BOX
      Schuettgut im Versandkarton

 MOULD CAVITY MARKING
      Nestmarkierung

 TE LOGO
      TE Logo

  9  SUITABLE COUNTERPART SEE DRAWING: 1564542
      passendes Gegenstueck siehe Zeichnung: 1564542

 CAVITIES MATED WITH TAB 5.8 x 0.8 MM (SWS)
     SEE PRODUCT GROUP DRAWING
     TE NO: 1241895
     MAX. WIRE SIZE: 6.0mm² FLR
    ATTENTION:
     SUITABLE WIRE SEALS FOR CAVITY DIAMETER 8.5MM
     MUST BE USED (SAME AS FOR AMP MCP 6.3 CONTACTS

      Kontaktkammer passend fuer Flachstecker 5.8 x 0.8 mm (EDS)
      siehe Produktgruppenzeichnung
      TE Nr: 1241895
      max. Drahtgroessenbereich: 6.0mm² FLR
      Achtung:
      Entsprechende Einzeldichtungen fuer Kammerdurchmesser 8.5mm
      muessen verwendet werden (die gleichen wie fuer AMP MCP 6.3 Kontakte

 INTERFACE ACC. DRAWING: 114-18740-1
      Kragenanschluss nach Zeichnung:  114-18740-1

 MATED WITH COVER SEE TE PN 1670057, 1670364
      Passend zu Kappe siehe TE PN 1670057, 1670364

 SLIDING DISTANCE OF SECONDARY LOCKING
      Verschiebeweg der zweiten Kontaktsicherung

 INTERFACE FOR FIXING PART
     RAYMOND ODER-NO.: 017530, 018162
      Schnittstelle fuer Befestigungsteil
      Raymond Bestell-Nr.: 017530, 018162                     

 15  MALFUNCTION CAUSED BY LAQUER IS NOT 
     COVERD BY TE WARRANTY
      Funktionsbeeintraechtigung durch Lackieren, liegt nicht
      im Einfluss und Gewaehrleistungsumfang von TE
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No. 726548-1
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WIRE CRIMP
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HEIGHT CH
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CuSn4

2

0.5 - 1.0

E = 2.8

G = 3.0

D
Dr
 = 1.1

H = 7.8

K = 7.8

D = 5.5

1.0 mm² = 1.56

0.75 mm² = 1.47

0.5 mm² = 1.38 539757-2
3.0 6.1 8.1 28.31-962917-2 D 1

2-962917-1 E CuFe2 2 2-878565-2

1-962918-1 D

5
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2
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D
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D = 5.5
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CuFe2
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6
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4.0

E = 4.6
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D
Dr
 = 2.3

H = 7.8

K = 7.8

D = 5.5

4.0 mm² = 2.34
539757-2

4.0 7.1 9.1 28.31-962919-2 D 1

2-962919-2 E CuFe2 1 2-878567-2

2-2112966-2
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2-2112966-1 2
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SECTION B-B
Schnitt B-B
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WIRE CRIMP
Drahtcrimp

NOTES
Bemerkungen

 CONTACT AREA PRE SILVER MIN. 3µm
     OTHER AREA PRE SILVER MIN. 1µm
     SPRING BLANK
     Kontaktzone vorversilbert min. 3µm
     uebriger Bereich vorversilbert min. 1µm
     Ueberfeder blank

 PRE TIN MIN. 1µm
     SPRING BLANK
     Vorverzinnt min. 1µm
     Ueberfeder blank

 OBSOLETE
     Veraltet
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SINGLE WIRE SEAL
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DESIGN 3
Ausfuehrung 3
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C-C

AD-D

DESIGN 4
Ausfuehrung 4

DESIGN 7
Ausfuehrung 7
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DESIGN 2
Ausfuehrung 2

DESIGN 6
Ausfuehrung 6
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G2 New view added with TE logo depending on mold28NOV2017 MAH. GILC
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TE ORDER-NO.
TE Bestell-Nr.

REV. DESCRIPTION
Beschreibung

ITEM

TE LOGO RELATED TO MOLDING TOOL 
TE Logo abhaengig von Spritzgusswerkzeug

ISO 8015
 

DIN 16901-140

MOUNTED COVER OPTIONS
Befestigungsmoeglichkeiten der Kappe

9

NOTES
Bemerkungen

 TE LOGO
    TE Logo 

 TE ORDER-NO.
    TE Bestell-Nr.

 PRODUCTION DATE
    Produktionsdatum 

 LETTER-INSERT FOR THE REVISION STATUS OF THE MOLD
    Schriftsatz fuer Aenderungszustand des Werkzeuges
    ACTUAL STATUS: SEE TABLE
    Aktueller Stand: siehe Tabelle

 MATERIAL MARKING ACCORDING TO VDA 260
    Werkstoffkennzeichnung nach VDA 260 

 BULK PACKAGING IN CORRUGATED BOX
    Schuettgut im Versandkarton 

 CABLE EXIT DESIGNED FOR CORRUGATED TUBE NW 13
    Kabelabgang ausgelegt fuer Wellrohr NW 13

 MALFUNCTION CAUSED BY LAQUER IS NOT COVERED 
    BY TE WARRANTY
    Funktionsbeeintraechtigung durch Lackieren liegt nicht 
    im Einfluss und Gewaehrleistungsumfang von TE

 WARPAGE UP TO -1.0mm FROM NOM. DIMENSION PERMITTED
    Verzug zulaessig bis -1.0mm vom Nennmass

 MAX. CABLE TIE WIDTH: 3.8mm
    max. Kabelbinderbreite: 3.8mm

 SUITABLE FOR TAB AND RECEPTACLE HOUSING GROUP C
    SEE PRODUCT GROUP DRAWING 1563709
    Passend fuer Flachstecker- und Buchsengehaeuse der Gruppe C
    siehe Produktgruppenzeichnung 1563709
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