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Inspektion der Produktionslinie betr agt . . < N B == P
A der maximal zul assige Prdfdruck gemaR IPX7 ~5 4
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TE CONNECTIVITY 1355064 a li
MAX. WIRE THICKNESS: 2.5mm2 FLR = e e e R I e
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Y NG % ORDER—Nr.|ORDER—Nr.
l - SINGLE SEAL DEAD END PLUG
AN % Dy, +0.15 D 1015 A Einzeldichtung| Blindstopfen
P
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O _
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O CuNiISi o
N 9299647 962968-7| U /N LR 1.5mm?=1.67 | 2-8/8482-2
j[ D = 2.6 5 2266503 Silber oder Zinn im ilUbergangsbereich erlaubt.
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Z | 1-929963—4| 1-962967—4| A AN c _ g NH _ =5  Omm? — 1 45
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. - . . . R R - 2 PLC +-
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TE-Logo und TE-Nummer

MATERIAL MARKING

Materialkennzeichnung

REVISION OF THE MOULD

W erkzeugaenderungsindex

PRODUCTION-DATE

Produktionsdatum

MOULD CAVITY MARKING

Nestmarkierung

FEATURE PRESENT ACCORDING TO MOLDING TOOL
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Ansicht B

TOLERANCES UNLESS OTHERW ISE SPECIFIED ACC. TO DIN 16901-140 CENTRIC TO NOMINAL DIMENSION. EDITION

1982-11 SHALL APPLY.

Freimasstoleranzen nach DIN 16901-140. Es gilt die Ausgabe 1982-11.

DIESE ZEICHNUNG IST EIN KONTROLLIERTES DOKUMENT.
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DIMENSIONING AND TOLERANCING PER GPS (ISO STANDARDS).
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PRODUCT SPEC
PRODUKTSPEZ.
108-18621 / 106-18622

APPLICATION SPEC

AME
CAP 180 DEG FOR CORRUGATED TUBES NWw 10
Abdeckkappe 180 Grad fuer Wellrohr NW 10

SIZE

A3

CAGE CODE

00779

DRAWING NO
ZEICHNUNGS-NR.

C=965

RESTRICTED TO
NUR FUER

BLACK CAP 180 DEGREE NW 10 VERARBE | TUNGSSPEZ.
965786-1 B PA6 schwarz Kappe 180 Grad NW10 1 ANGLES/W INKEL 42 ° /‘4*/‘8255
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